INSTRUKCJA ZGRZEWANIA

SIODEE W SREDNICACH OD @ 355 DO 560 MM

e WELDING MANUAL FOR SADDLES FROM @ 355 TO 560 MM
e VIHCTPYKUMA YCTAHOBKIM OTBOAOB CEAJ/TIOBLIX OT 355
[0 560 MM

Pamietaj/ Remember/ 3anomHu:

1. Uzywaj produktu tylko zgodnie z jego przeznaczeniem / Use the product only according to its purpose/
VIcnonb3yiiTe NPOAYKT TONbKO B COOTBETCTBUM C €ro HasHaueHvem

2. Uzyj skalibrowanej zgrzewarki / Use calibrated machine / Vicnons3yiiTte ckannbpoBaHHbIA annapaTt Ans CBapku

3. Zgrzewanie moze przeprowadzac tylko wykwalifikowany operator/ Welding can be deducted only by qualified operator/
CBapky MOXeT zienaTb TONbKO KBaNMGULMPOBaHHbIN onepaTop.

4. Czyscrure tylko ptynami zalecanymi przez producenta/ Clean the pipe only with liquids recommended by the producer/
[Inst 0UnCTKM TPYObI UCMONB3YIATE XbITKOCTE PEKOMEH/0BaHHYHO MPOM3BOAMTENEM

5. Przestrzegaj przepiséw BHP/ Follow safety regulations / Cobntoaait npaBvna 6e30nacHoCcT

1. Odmierz strefe zgrzewu. 2. Zaznacz markerem strefe zgrzewu.
e Measure the scraping zone * Mark the scraping zone
¢ I3MepbTe MOBEPXHOCTb CBAapPKU. o O603HaYbTE MapkepoM 30Hy CBapKy

3. Usun 2-krotnie utleniong warstwe PE. 4. Odttusc rure i ksztattke, czekaj do
e Remove twice oxidized PE surface odparowania.
e ToumncTuTe ckpebkom 2-pasa 30Hy CBapky ¢ Clean the pipe and the fitting, wait until evaporation

e OunCcTbTe TPYGY 1 QUTUHT U MOAOXAVTE MOKa UCNapnTCs
XYTKOCTb



. Przyt6z ksztattke do rury, zatéz docisk
FOX na odgatezienie
Place the fitting on the pipe, put the FOX Holder on
the spigot outlet
Monoxute GUTUHT Ha TPyby 1 MOCTaBbTe
fepxatens FOX Ha 0TBOA ces1oBoli 6e3 dppesbl

. Zastosuj klucz nasadowy ,,15” oraz
klucz dynamometryczny
Use a socket wrench No “15” and a torque wrench

Vcnonb3yite TOpLEBOW KoY Hymep
15 1 AVHaMOMETPUYECKUI KN4

6. Zamontuj pas

Install the belt
YcTaHoBUTE peMeHb

. Ksztattka musi dolegac¢ catg

powierzchnig do rury
Fitting should hold tight to the pipe surface

OTBOA CEAN0BOW JONXEH KPEMKO AepPXaTbCs Ha
MOBEPXHOCTY TPY6bI

. Wykonaj zgrzewanie i postepuj zgodnie
z wytycznymi zgrzewarki
Start welding and proceed according to the
requirements of the machine
HaubHWTe CBapKy 1 AeCTBYINTE B COOTBETCTBUM C
Tpe6oBaHMAMM CBapOYHOro annapara

10. Czekaj 1h, przeprowadz prébe

ci$nieniowg, nastepnie nawiercaj
Wait Th, deduct the pressure test, than drill

MogoxanTe 14, caenalite UCNbITaHNe NOA
AaBneHnem,n NnoTomM ceepanTe.




