INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

| EKSPLOATACI ODGAEEZIEN ELEKTROOPOROWYCH
[ TROJNIKOW SIODEOWYCH

¢ INSTALLATION MANUAL FOR BRANCH SADDLES AND TAPPING TEES
e VHCTPYKUVIA MOHTAXA OTBOAOB CEAJTOBBIX 1 TPOMHIKOB
CEANOBbLIX C ®PE30OU

Pamietaj/ Remember/ 3anomMmHu:

1. Uzywaj produktu tylko zgodnie z jego przeznaczeniem / Use the product only according to its purpose/
VIcnonb3yiiTe NPOAYKT TONbKO B COOTBETCTBUM C €ro HasHaueHvem

2. Uzyj skalibrowanej zgrzewarki / Use calibrated machine / Vicnons3yiiTte ckannbpoBaHHbIA annapaTt Ans CBapku

3. Zgrzewanie moze przeprowadzac tylko wykwalifikowany operator/ Welding can be deducted only by qualified operator/
CBapKy MOXeT ilenatb ToNbKO KBanMdMLMpOBaHHbI/ onepaTtop.

4. Czyscrure tylko ptynami zalecanymi przez producenta/ Clean the pipe only with liquids recommended by the producer/
[Inst 0UnCTKM TPYObI UCMONB3YIATE XbITKOCTE PEKOMEH/0BaHHYHO MPOM3BOAMTENEM

5. Przestrzegaj przepiséw BHP/ Follow safety regulations / Cobntoaait npaBvna 6e30nacHoCcT
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1. Odmierz strefe zgrzewu. 2. Zaznacz markerem strefe zgrzewu.
e Measure the scraping zone. e Mark the scraping zone.
* /I3mepbTe NoBEpXHOCTb CBapKM. e O603Ha4bTe MapkepoM 30Hy CBapKu
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3. Usun 2-krotnie utleniong warstwe PE. 4. Odttusc rure i ksztattke, czekaj do
e Remove twice oxidized PE surface. odparowania.
e TloumncTuTe ckpebkoM 2-pasa 30Hy CBapKU. ¢ Clean the pipe and the fitting, wait until evaporation

e OunCcTbTe TPYGY 1 QUTUHT U MOAOXAVTE MOKa UCNapnTCs
XYTKOCTb.
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. Obrysuj w miejscu zgrzewania, zamontuj
ksztattke.
Mark the welding zone, instal the fitting.
0603HaubTe MapkepoM 30HY CBAPKM 1 YCTaHOBUTE QUTUHT.

. Czekaj 1h, przeprowadz prébe cisnieniowa.
Wait 1h, deduct the pressure test.
MoaoxanTe 14, caenaiite UCNbITaHWe NOA AaBNEHVEM.
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a. Odgatezienie siodtowe: Wt6z rure ostonowa
w odejscie, przeprowadZ nawiercanie.
Branch saddle: Insert the protection pipe into the outlet,
proceed with drilling.

OTBOZ ceanoBbil (6e3 dppesbl): BcTaBbTe 3aLLUmUTHYHO TPydy
B CTbIKOBYO YaCT W HaUbHWTe BypeHie.

. Wykonaj zgrzewanie, postepuj zgodnie

z wytycznymi zgrzewarki.
Start welding, proceed according to the requirements
of the machine.

HaubHWTe cBapky, AeliCTBYliTe B COOTBETCTBUN
C Tpe6OBaHV\ﬂMM CBapoO4HOro annapara.
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8b.Tréjnik siodtowy: Odkrec korek, wtéz klucz do

nawiertki, odmierz glebokos$¢ nawiercania
wg etykiety. PrzeprowadzZ nawiercanie,
wycofaj nawiertke do oporu. Dokre¢ korek.
Tapping Tee:Open the plug, insert the key into the cutter,
measure the depth of drilling acc. to the label. Proceed with
drilling, withdraw the cutter until resistance. Put the plug.
CenoBUAHbIA TPOMHWK C Gpe3oii:

OTKpOTe KONNaK, BCTaBbTe KoY B Gpes, n3mepbTe
rNy6VHy BypeHus, B COOTBETCTBUM C STVKETKON. HaunHuTe
bypeHvie. BbiTalmTe dpes 4o KOHLa.

3aKkpyTuTe Konnak.




